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3M™ Liimanpoistoaine 3M™ Professional 
puhdistusliinat

3M™-sekoitussuutin Manuaalinen 3M™ 
High Power -pistooli

3M™-kittauslasta

• Suojakäsineet• Uudelleenkäytettävät 
   työasut

• Comfort-suojalasit• Kuulonsuojaus• Comfort P2-hiukkassuojain  

K
itt

au
sa

lu
ee

n 
oi

ka
is

uh
io

nt
a

K
itt

au
sa

lu
ee

n 
hi

on
ta

Ra
sv

an
po

is
to

7
V

ai
ht

oe
ht

oi
ne

n 
va

ih
e 

– 
to

is
en

 
ke

rr
ok

se
n 

le
vi

ty
s 

K
äy

tt
ök

oh
de

K
ui

vu
m

in
en

Suorita rasvanpoisto

 

Aseta patruuna asennuspistooliin

Tasaa patruuna ennen suuttimen liittämistä puristamalla pieni 
määrä materiaalia, kunnes molempia komponentteja pursottuu 
yhtä paljon

Kiinnitä sekoitussuutin ja pursota 2–4 cm materiaalia alustalle 
ennen liimausta.

Huomaa: Aiempi vaihe on välttämätön vain uutta patruunaa 
käytettäessä. 

Levitä ensin tiukka kerros materiaalia hitsatulle alueelle, 
jolla varmistat, että materiaali peittää täysin kaikki aiempien 
hitsausvaiheiden aiheuttamat pienet reiät. Voit kitata 
lisäkerroksia välittömästi ensimmäiselle kerrokselle 
wet-on-wet-prosessin mukaisesti korjauksen vaatimalla tavalla

Työskentelyaika ja sekoitussuuttimen avoin aika 
15–20 minuuttia 22 °C lämpötilassa

Suositellut asennustyökalujen asetukset: ilmanoton enimmäispaine 
5,5 bar / akkukäyttö 3 kN, enimmäisnopeus 180 mm/min

  
Hio valmisteltava alue peltipuhtaaksi

Voit poistaa pinnoitteet nopeammin ROTEX-liikeasetuksella

Voit viimeistellä aiemmat hiomanaarmut vaihtamalla 
ROTEX-epäkeskoliikkeeseen käyttämällä koneessa samaa 
hiomalaikkaa.

Huomaa: Käytä alumiiniosille aina paineilmatoimista 
hiomatyökalua, kuten Festool Automotive Systems 
LEX 3 150/7 ja noudata ATEX-direktiivin 94/9/EG 
ohjeita vyöhykkeen 22 alueille

 

3M™ FC Epoksimetallikitin kovettumista voidaan nopeuttaa 
infrapunakuivatuksella geeliytymisvaiheen jälkeen. Odota 
10 minuuttia ennen infrapunakuivaimen käyttöä ja lämmitä 
10–20 minuuttia 70 °C 

Ilmakuivaus: hiottavissa noin 4 tunnin jälkeen, 
22 °C huoneenlämpö

Käyttövihje: materiaalin ja pinnan lämmittäminen noin 
30 °C:een ennen materiaalin levitystä auttaa nopeuttamaan 
kovettumista erityisesti kylmissä olosuhteissa.

Voit suorittaa karkeaoikaisun myös perinteisillä koriviiloilla

Kittausalueen oikaisuhionta

Voit poistaa pinnoitteet nopeammin ROTEX-liikeasetuksella

Voit viimeistellä aiemmat hiomanaarmut vaihtamalla 
ROTEX-epäkeskoliikkeeseen käyttämällä koneessa 
samaa hiomalaikkaa.

Suorita rasvanpoisto huolellisesti

Levitä tarvittaessa lisäkerros 3M™ FC Epoksimetallikittiä 
ja toista kuivaus- ja hiontavaiheet edellisissä vaiheissa 
suositellulla tavalla

Lopullisen valmiin paksuuden tulee olla alle 4–6 mm. 
Kerroksen enimmäispaksuuden tulee olla alle 2–3 mm

Noudata myöhemmissä vaiheissa ajoneuvon ja maalin 
valmistajan suosituksia

3M™ FC -Epoksimetallikitti

3M™ Hookit™ 
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Muista kierrättää. Painettu Yhdistyneessä kuningaskunnassa.
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